Tozalt Ozlii Kaynak Teli

SUBCOR B-35 SC

Normlan Kaynak Telinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)
ENISO 14171-A :S 46 6 FB T3 H5 C Si | Mn Mo
AWS A5.17 : F7A8-EC1 / F7P8-EC1 0.04 025 165 04

Kaynak Metalinin Mekanik Degerleri (Tipik)

Akma Cekme Centik Dayammi
AsWelded AWSA5.17 Dayammi  Dayammi Uzama 1S0-V/(J

(Wmm?) (Wmm3) (L0=500) () 4a0c T _ggeg
sRine20°c o2 EMI2K >470 550-700 >22 100 >80

Kaynak Edilebilen Gelikler
o Ship: Building: ASTM A 106 Gr. A, B, C; A 181 Gr. 60, 70; A283 Gr. A, C; A285 Gr. A, B, C
S355JR, S355J0, S355J2, S460N, S460M, S275NL-S460NL, S275ML-S460ML
P460GH, P460NL1, P275NL2-P460NL2, P215NL, P265NL, P355N, P285NH-P355NH
(HI, HIl, 17Mn4, 19Mn5, 15Mo3, 16Mo3)
API 5 L Gr. B, X42, X52, X56, X60, X65
A 516 Gr. 55, 60, 65, 70; A 573 Gr. 58, 65, 70

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri

e SAWCOR B-35, SAW icin miikemmel kaynak kalitesine sahip ve en yiiksek gereksinimleri
karsilayan, dikissiz, bakir kapli, 6zlii kaynak telidir.

o ELIFLUX BFF 30 ELIFLUX BFF 55, ELIFLUX BFF 65 tozlari ile birlikte yapisal ve ince taneli
celiklerin kaynagi igin kullanilir

o Tel ile kaynak yaptiginizda, ayni gaptaki bir tele kiyasla %30'a varan oranda daha uygun
maliyetli Giretim saglar.

e Tel, acik deniz riizgar enerjisi, platformlar, gemi yapimi, gelik ve aparat yapimi, makine
miihendisligi ve boru isleri gibi uygulamalarda bagaryla kullaniimaktadir.

o Cok katmanl kaynak (sinirsiz duvar kalinigi), 20 mm'ye kadar iki paso teknigi ve t
ek pasolu birlestirme (tek tarafli kaynak) igin cok uygundur.

e SAWCOR B-35, ¢ok diisiik hidrojen igerigi ile birlikte temel ctiruf ile sartlandinimig,
catlamaya son derece direngli bir kaynak metalidir ve nem toplamaz.
Siresiz olarak saklanabilir.

Ambalaj Bilgileri

Gap Agirlik Paketleme
(mm) (Kg) Tipi
2.4 25 K 435
4.0 25 K 435
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